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Aatari
IVICALN T 1]

 Tuotteen materiaalitehokkuus

- tuotteen valmistus luonnonvaroja saastaen

 Tuotannon materiaalitehokkuus

- raaka-aineiden saastelias kaytto
- havikin ja jatteen syntymisen ehkaiseminen
- havikin palautus takaisin tuotantoprosessiin

o Kulutuksen materiaalitehokkuus

- kestavat ja korjauskelpoiset tuotteet
- tavaroiden yhteiskaytto ja uudelleenkaytt6
- aineettomat palvelut ja hyodykkeet
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asi
maaritelty Suome kansalllsessa
lainsdadannossa

Kaytdssa on ollut esimerkiksi MIPS (Material
Input Per Service)

— El ota huomioon materiaalien
vaarallisuutta/vaarattomuutta

Nykyisin materiaalitehokkuuteen mielletaan
yleisesti myds jatteen maaran ja
haitallisuuden ehkaisy

—> Materiaalitehokkuutta voidaan parantaa myaos
jatteiden kierratyksen ja energiana hyodyntamisen
kautta
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Materiaalitehokkuus yrityksissa

* Prosessien optimointia kustannustehokkuuden
parantamiseksi

« Voidaan edistaa seka teknologisilla muutoksilla,
etta hyvilla kaytannailla, suunnittelu- ja
tyomenetelmilla

— Pienetkin muutokset voivat tuoda suurta
rahallista hyotya
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Keinoja materiaalitehokkuuden
edistamiseksi:

sivutuotteiden ja jatteiden maaran minimointi (vrt.
kalliit jatemaksut)

raaka- ja apuaineiden sekd kemikaalien tehokas
kaytto

vaarallisten kemikaalien kayton minimointi

sivutuotteiden ja hukkamateriaalien hyddyntaminen

raaka-aineiden korvaaminen jatemateriaaleilla tai
sivutuotteilla

henkiloston kouluttaminen ja motivointi

BAT-tekniikan (Best Available Technique)
kayttaminen

teknologiainvestoinnit
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|IE-direktiivin

N
Qv

Yhdistda yhdeksi kokonaisuudeksi 7 aiempaa
teollisuuden paastoihin liittyvaa direktiivia (IPPC +
6 toimialakohtaista direktiivia)

Tarkoituksena selkeyttaa ja yndenmukaistaa
teollisuuden paastoihin liittyvaa lainsaadantoa

Asettaa keskisuurelle ja suurelle teollisuudelle
uusia vaatimuksia, esim. uusien raja-arvojen
muodossa ja "BAT-velvoite”

Astul voimaan 6.1.2011. Kansallinen soveltaminen
2 vuoden sisalla voimaantulosta.

IPPC =Integrated Pollution Prevention and Control
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|[E-direktiivin keskeisena uudistuksena velvoitus
kayttad BAT-tekniikkaa (Best Availabie Technique)

EU:lla on toimialakohtaisia asiakirjoja (BREF, Bat
Reference Document), jotka on tehty yhteistydssa
teollisuuden ja viranomaisten kanssa

— tiedot uusista teknologioista I0ytyvat BREF:ista

Raja-arvot ja ymparistélupaehdot maaraytyvat
BAT-tekniikan pohjalta

Ymparistoluvan ehtona on, etta yrityksen toiminta
on BAT-tasolla. Yhtena arviointikriteerina
materiaalitehokkuus.

Paikallisista syista (e. maantieteellinen sijainti,
laitoksen tekniset ominaisuudet) voidaan
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IE-direktiivin merkitys yrityksille

Paastoraja-arvot tiukentuvat
— Investoiminen uuteen puhdistusteknologiaan

— Esimerkiksi suurten polttolaitosten SOx- ja NOx-
paastoraja-arvot tiukentuvat

Jos raja-arvojen noudattaminen aiheuttaa
kohtuuttomia kustannuksia, voidaan niista joustaa
tietyissa tapauksissa

Kilpailutilanne voi tulla reilummaksi, kun kaikki
joutuvat noudattamaan samoja raja-arvoja

Paastdja voidaan vahentada myos materiaali- ja
energiatehokkuutta parantamalla

— Samalla voidaan saastaa myaos rahaa ]
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Sivutuotteet

- Tuotannosta poistunut aine tai esine voidaan luokitella
tietyin ehdoin jatteen sijasta sivutuotteeksi

Jatteeksi luokittelun paattyminen (End of
WERE)

- Jate lakkaa olemasta jatetta kun se on lapikaynyt
hyddyntamistoimen kierratys mukaan lukien, ja se tayttaa
tietyt muut edellytykset

Direktiivin tarkoituksena on siis edistaa jatteen
synnyn ja haitallisuuden ehkaisya.
Tarkoituksena myos materiaalien kaytosta
alheutuvien haittavaikutuksien vahentaminen ja
materiaalitehokkuuden parantaminen
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Esimerkkeja materiaalitehokkuuden
edistamisesta yrityksissa

1) Sivutuotevirran karakterisointi

- Alemmin sivutuote oli poltettu

- Nykyaan sivutuote palautetaan takaisin
prosessiin

Tuotteenvaihdon yhteydessa
syntyneiden valisakkien maaran
minimointi

- valituotetta kerattiin tuotteenvaihdon yhteydessa
linjan puhdistamiseksi 5 sakillista

- materiaalitehokkuuskatselmuksen jalkeen

todettiin, ettd valituotteena kerattavien sakkien

maaraksi riittad 3 sakkia. >
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3) On-line mittausmenetelman kayttéonotto

- aiemmin tuotteiden laadunvalvonta suoritettu
laboratoriossa perinteisten markaanalyysien
avulla

- On-line mittareita kayttamalla pystyttiin
korvaamaan suuri osa laboratoriossa tehtavista
analyyseista

— Ajan ja rahan (kemikaalikustannukset, tyOaika)
saastaminen
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Kiitos mielenkiinnostanne!

Lisatietoja:
Tutkija Laura Karvonen, laura.karvonen@oulu.fi

Julkaisu ladattavissa osoitteessa:
http://jultika.oulu.fi/Record/isbn978-951-42-9515-7
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